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Roll No:-______________________ 

Sem-V Diploma Exam 2023 (Odd) 

[Time: 3 Hours] (Mechanical Engineering (25) / Automobile Engineering / 

Mech. Engineering (Auto) (33)) (Theory) 

Computer Aided Design & Manufacturing (2025502) 

 

[Max. Marks: 70] 

- All questions are compulsory. (सभी प्रश्न अनिवार्य है |) 

- Marks are mentioned on the right side of each question. (अंक सभी प्रश्न के दाई ओर अंनकत नकरे् है|) 

 

Group (A) (गु्रप -ए) 

Q.1 Choose the most suitable answer from the following options. 

(सर्वाधिक उपरु्ाक्त धर्कल्प को चुनकर धिखें |): - 

 

(1*20=20) 

 

i. --------is the primary function of a CAD workstation. ..., (CAD वकय से्टशि का प्राथनिक कार्य है।) 

(a) Processing payroll data (पेरोल डेटा संसानित करिा) 

(b) Performing complex mathematical calculations (जनटल गनितीर् गििा करिा) 

(c) Creating and editing design drawings (नडजाइि नित्र बिािा और संपानदत करिा) 

(d) Monitoring production machinery (उत्पादि िशीिरी की निगरािी करिा) 

 

ii. In CAD software, ................ is the role of application software? 

(CAD सॉफ्टवेर्र िें, -------- एप्लीकेशि सॉफ्टवेर्र की भूनिका होती है।) 

(a) Managing hardware Components (हाडयवेर्र घटको ंका प्रबंिि) 

(b) Creating the operating system (ऑपरेनटंग नसस्टि बिािा) 

(c) Enabling user- specific functions (उपर्ोगकताय-नवनशष्ट कार्ों को सक्षि करिा) 

(d) Controlling network configurations (िेटवकय  कॉन्फ़िगरेशि को निरं्नत्रत करिा) 

 

iii. "Tolerance stacks" refers to............... in dimensional analysis.  

(टॉलरेंस सै्टक" आर्ािी नवशे्लषि िें --------को संदनभयत करता है।) 

(a) Stacks of measurement tools (िाप उपकरिो ंके ढेर) 

(b) Accumulated variations in dimensions (आर्ािो ंिें संनित नवनविताएं) 

(c) Inventory of materials (सािनिर्ो ंकी सूिी) 

(d) Calibration records CAD (अंशांकि ररकॉडय सीएडी) 

 

iv. "Geometric Control" primarily focus on ------- ("ज्यानितीर् निरं्त्रि" िुख्यतः  -------पर केन्ित है?) 

(a) Controlling the computer's geometric Settings (कंपू्यटर की ज्यानितीर् सेनटंग्स को निरं्नत्रत करिा) 

(b) Maintaining consistent geometric dimensions in designs (नडजाइिो ंिें लगातार ज्यानितीर् आर्ाि बिाए रखिा) 

(c) Geometric calculations for complex shapes (जनटल आकृनतर्ो ंके नलए ज्यानितीर् गििा) 

(d) Geometric measurements of materials (सािनिर्ो ंकी ज्यानितीर् िाप) 

 

v. Which geometric form is often used for defining curved surfaces in CAD?  

(CAD िें घुिावदार सतहो ंको पररभानषत करिे के नलए अक्सर नकस ज्यानितीर् रूप का उपर्ोग नकर्ा जाता है?) 

(a) Parametric Equations (पैरािीनटक सिीकरि) 

(b) Line segments (रेखा खंड) 

(c) Plane equations (सितल सिीकरि) 

(d) Cylindrical Coordinates (बेलिाकार निदेशांक) 
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vi. -------is the primary goal of "composite surfaces" in CAD modeling.  

(CAD िॉडनलंग िें "निनित सतहो"ं का प्राथनिक लक्ष्य --------है|) 

(a) Creating complex 3D models (जनटल 3 डी िॉडल बिािा) 

(b) Combining multiple surface types (अिेक सतह प्रकारो ंका संर्ोजि) 

(c) Generating ruled Surfaces (शानसत सतहो ंका नििायि) 

(d) Smoothing rough surfaces (खुरदुरी सतहो ंको निकिा करिा) 

 

vii. The key characteristic of "Constructive Solid Geometry (CSG)" in CAD is ------ 

(CAD िें "कंस्टर न्िव सॉनलड ज्योिेटर ी (CSG)" की प्रिुख नवशेषता ------है।) 

(a) It is primarily used for 2D modeling  

(इसका उपर्ोग िुख्य रूप से 2D िॉडनलंग के नलए नकर्ा जाता है) 

(b) It uses algebraic equations to represent surfaces.  

(र्ह सतहो ंका प्रनतनिनित्व करिे के नलए बीजगनितीर् सिीकरिो ंका उपर्ोग करता है।) 

(c) It focuses on creating complex solid shapes by combining simple primitives.  

(र्ह सरल आनदि तत्वो ंको निलाकर जनटल ठोस आकार बिािे पर कें नित है।) 

(d) It is primarily used for surface modeling.  

(इसका उपर्ोग िुख्य रूप से सतह िॉडनलंग के नलए नकर्ा जाता है।) 

 

viii. -------is the primary goal of "Sweep representation" in CAD  

(सीएडी िें "व्यापक प्रनतनिनित्व" का प्राथनिक लक्ष्य --------है?) 

(a) Generating complex curves (जनटल वक्र उत्पन्न करिा) 

(b) Creating ruled surfaces (रेन्खत सतहो ंका नििायि) 

(c) Constructing parametric models (पैरािीनटर क िॉडल का नििायि) 

(d) Forming composite surfaces (निनित सतहो ंका नििायि) 

 

ix. "Parametric space of surface" refer to?  

("सतह का पैरािीनटर क स्थाि" नकसको संदनभयत करता है?) 

(a) The space within the parametric equations (पैरािीनटर क सिीकरिो ंके भीतर का स्थाि) 

(b) The space defined by Cartesian coordinates (काटेनशर्ि निदेशांक द्वारा पररभानषत स्थाि) 

(c) The space where geometric controls are applied (वह स्थाि जहां ज्यानितीर् निरं्त्रि लागू होते हैं) 

(d) The space where non-parametric curves are defined (वह स्थाि जहां गैर- पैरािीनटर क वक्र पररभानषत हैं) 

 

x. The essential elements of an NC system in manufacturing is?  

नवनििायि िें NC प्रिाली का आवश्यक तत्व क्या है? 

(a) Machines and humans (िशीिें और इंसाि) 

(b) Computers and programming languages (कंपू्यटर और प्रोिानिंग भाषाएँ) 

(c) Computer-aided design (CAD) software (कंपू्यटर एडेड नडजाइि (सीएडी) सॉफ्टवेर्र) 

(d) Numerical control equipment and part programming (संख्यात्मक निरं्त्रि उपकरि और भाग प्रोिानिंग) 

 

xi. NC stand for................ in NC Control Production Systems? 

(एिसी निरं्त्रि उत्पादि प्रिानलर्ो ंिें एिसी का अथय..........है?) 

(a) Numerical Control (संख्यात्मक निरं्त्रि) 

(b) Non-Control (गैर निरं्त्रि) 

(c) Network Control (िेटवकय  निरं्त्रि) 

(d) Non-Numerical Control (गैर-संख्यात्मक निरं्त्रि) 
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xii. In NC control, what is "Manual part programming" primarily focused on -------- 

(एिसी निरं्त्रि िें, "िैिुअल पाटय प्रोिानिंग" िुख्य रूप से -------- पर कें नित है|) 

(a) Using computers to automate the programming process  

(प्रोिानिंग प्रनक्रर्ा को स्विानलत करिे के नलए कंपू्यटर का उपर्ोग करिा) 

(b) Writing part programs using machine code  

(िशीि कोड का उपर्ोग करके पाटय प्रोिाि नलखिा) 

(c) Automating the operation of machine tools 

(िशीि टूल्स के संिालि को स्विानलत करिा) 

(d) Writing part programs manually without computer assistance 

(कंपू्यटर की सहार्ता के नबिा िैनु्यअल रूप से पाटय प्रोिाि नलखिा) 

 

xiii. --------is the role of a "Post processor" in NC Control Production Systems?,  

(एिसी निरं्त्रि उत्पादि प्रिानलर्ो ंिें "पोस्ट प्रोसेसर" की भूनिका---- है) 

(a) Preparing machine code for the operator (ऑपरेटर के नलए िशीि कोड तैर्ार करिा) 

(b) Operating the CNC machine (सीएिसी िशीि का संिालि) 

(c) Managing machine Maintenance (िशीि के रखरखाव का प्रबंिि करिा) 

(d) Analyzing production data (उत्पादि डेटा का नवशे्लषि) 

 

xiv. In NC control, “Numerical control" mainly used for---------- 

(NC निरं्त्रि िें, "संख्यात्मक निरं्त्रि" िुख्यतः  ------के नलए प्रर्ोग नकर्ा जाता है?) 

(a) Managing production schedules (उत्पादि कार्यक्रि का प्रबंिि करिा) 

(b) Automated control of machining operations (िशीनिंग संिालि का स्विानलत निरं्त्रि) 

(c) Maintaining machine tools (िशीि टूल्स का रखरखाव) 

(d) Record-keeping for quality control (गुिवत्ता निरं्त्रि के नलए ररकॉडय रखिा) 

 

 

xv. In Group Technology, what does "Parts classification and coding" involve----- 

 (सिूह प्रौद्योनगकी िें, "पाटय वगीकरि और कोनडंग" िें ------ शानिल है।) 

(a) Sorting parts alphabetically (भागो ंको विायिुक्रि िें क्रिबद्ध करिा) 

(b) Assigning unique codes to different parts (नवनभन्न भागो ंको अनद्वतीर् कोड निनदयष्ट करिा) 

(c) Analyzing part designs for errors (तु्रनटर्ो ंके नलए भाग नडजाइि का नवशे्लषि करिा) 

(d) Grouping parts by size (भागो ंको आकार के आिार पर सिूनहत करिा) 

 

 

xvi. The main benefit of "Machine cell design" in Group Technology is------ 

 (सिूह प्रौद्योनगकी िें "िशीि सेल नडजाइि" का िुख्य लाभ------- है।) 

(a) Reducing machine maintenance costs  

(िशीि के रखरखाव की लागत कि करिा) 

(b) Improving part classification  

(भाग वगीकरि िें सुिार) 

(c) Efficient organization of machines for specific part families  

(नवनशष्ट भाग पररवारो ंके नलए िशीिो ंका कुशल संगठि) 

(d) Enhancing computer -aided process planning  

(कंपू्यटर- सहार्ता प्राप्त प्रनक्रर्ा र्ोजिा को बढािा) 
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xvii. "Machinability data systems" primarily used for --------in manufacturing? 

("िशीिेनबनलटी डेटा नसस्टि" का िुख्य रूप से नवनििायि िें उपर्ोग नकर्ा जाता है?) 

(a) Managing Machine inventory  

(िशीि इन्वेंटरी का प्रबंिि करिा) 

(b) Classifying Parts based on size  

(आकार के आिार पर भागो ंका वगीकरि) 

(c) Determining the ease of machining for materials and parts  

(साििी और भागो ंके नलए िशीनिंग की आसािी का नििायरि करिा) 

(d) Controlling computer networks  

(कंपू्यटर िेटवकय  को निरं्नत्रत करिा) 

 

xviii. "MRP" stand for............... in the context of computer-aided process planning?,  

(कंपू्यटर-सहार्ता प्राप्त प्रनक्रर्ा निर्ोजि के संदभय िें "एिआरपी" का अथय .... है|) 

(a) Manufacturing Resource Planning (नवनििायि संसािि र्ोजिा) 

(b) Material Resource Processing (साििी संसािि प्रसंस्करि) 

(c) Mechanical Resource Programming (र्ांनत्रक संसािि प्रोिानिंग) 

(d) Manual Resource Planning (िैिुअल संसािि र्ोजिा) 

 

xix. The main benefit of "Layouts" in flexible manufacturing systems (FMS) is ------- 

(लिीली नवनििायि प्रिानलर्ो ं(एफएिएस) िें "लेआउट" का िुख्य लाभ ------ है|) 

(a) Managing material inventory (साििी सूिी का प्रबंिि करिा) 

(b) Optimizing employee schedules (कियिारी कार्यक्रि का अिुकूलि) 

(c) Efficient arrangement of machines and workstations (िशीिो ंऔर कार्यस्थािो ंकी कुशल व्यवस्था) 

(d) Reducing production costs (उत्पादि लागत कि करिा) 

 

xx. In automated inspection, "CIM system" primarily focused on------- 

(स्विानलत निरीक्षि िें, "सीआईएि प्रिाली" िुख्य रूप से ------ पर कें नित होती है ।) 

(a) Computer-assisted Maintenance (कंपू्यटर सहार्ता प्राप्त रखरखाव) 

(b) Material inventory management (साििी सूिी प्रबंिि) 

(c) Computer-Integrated Manufacturing (कंपू्यटर एकीकृत नवनििायि) 

(d) Continuous Improvement Management (सतत सुिार प्रबंिि) 

 

Group (B) (गु्रप -बी) 
 

Q.2 State the key functions of a "Design workstation" in CAD / CAM  

(CAD/CAM िें "नडजाइि वकय से्टशि" के प्रिुख कार्य बताएं) 

4 

   
OR (अथर्व) 

 Define "Composite surface" in CAD modeling, and write its primary purpose.  

(CAD िॉडनलंग िें "निनित सतह" को पररभानषत करें  और इसका प्राथनिक उदे्दश्य नलखें।) 

4 

   

Q.3 Explain the concept of "Parametric space of surface" in surface modeling.  

(सतह िॉडनलंग िें "सतह के पैरािीनटर क स्थाि" की अविारिा को सिझाएं।) 

4 

   
OR (अथर्व) 

 Define "Algebraic and Geometric form" in the context of surface modeling.  

(सतह िॉडनलंग के संदभय िें "बीजगनितीर् और ज्यानितीर् रूप" को पररभानषत करें ।) 

4 
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Q.4 Explain the concept of "Computerized part program" in NC control.  

(एिसी निरं्त्रि िें "कम्प्पू्यटरीकृत पाटय प्रोिाि" की अविारिा को सिझाइरे् |) 

4 

   
OR (अथर्व) 

 Describe the key elements of an "NC system."  

("एिसी प्रिाली" के प्रिुख तत्वो ंका वियि करें ।) 

4 

  

 

 

Q.5 Explain the concept of "Parts classification and coding" in Group Technology.  

(सिूह प्रौद्योनगकी िें "भागो ंके वगीकरि और कोनडंग" की अविारिा को सिझाइए ।) 

4 

   
OR (अथर्व) 

 Discuss the concept of "Automated machine scheduling" in the context of computer-aided process 

planning.  

(कंपू्यटर - सहार्ता प्राप्त प्रनक्रर्ा निर्ोजि के संदभय िें "स्विानलत िशीि शेडू्यनलंग" की अविारिा पर ििाय 

करें ।) 

4 

   

Q.6 Differentiate between "On-line" and "Off-line" automated inspection methods, and provide 

examples of each.  

("ऑि-लाइि" और "ऑफ-लाइि" स्विानलत निरीक्षि नवनिर्ो ंके बीि अंतर करें  और प्रते्यक के उदाहरि 

प्रदाि करें ।) 

4 

   
OR (अथर्व) 

 State the role of "Coordinate measuring machines" in automated inspection.  

(स्विानलत निरीक्षि िें " निदेशांक सिन्वर् िापिे वाली िशीिो"ं की भूनिका बताएं।) 

4 

   

Group (C) (गु्रप - सी) 

 

Q.7 Define the role of a graphic terminal in CAD. State It's contributions to the design and visualization  

process.  

(CAD िें िाऩिक टनियिल की भूनिका पररभानषत करें । नडजाइि और नवजुअलाइजेशि प्रनक्रर्ा िें इसका 

र्ोगदाि बताएं।) 

6 

   
OR (अथर्व) 

 Describe the steps involved in the design process within CAD/CAM. Mention the key 

considerations at each step.  

(CAD/CAM के अंतगयत नडजाइि प्रनक्रर्ा िें शानिल िरिो ंका वियि करें । प्रते्यक िरि पर िुख्य नविारो ंका 

उले्लख करें ।) 

6 

   

Q.8 Explain the concept of constructive solid geometry (CSG) in solid modeling.  

(ठोस िॉडनलंग िें रििात्मक ठोस ज्यानिनत (सीएसजी) की अविारिा को सिझाएं।) 

6 

   
OR (अथर्व) 

 Describe the boundary representations in CAD solid modeling. Illustrate their uses to represent 3D 

objects.  

(सीएडी ठोस िॉडनलंग िें सीिा प्रनतनिनित्व का वियि करें । 3डी वसु्तओ ंका प्रनतनिनित्व करिे के नलए उिके 

उपर्ोग का वियि करें ।) 

6 
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Q.9 Explain the process of machine cell design in Group Technology write its contribution to efficient 

manufacturing operations.  

(जीटी िें िशीि सेल नडजाइि की प्रनक्रर्ा को सिझाएं। कुशल नवनििायि कार्ों िें इसके र्ोगदाि को नलखें।) 

6 

   
OR (अथर्व) 

 Describe the concept of "part families" in Group Technology  

(GT). Discuss the procedure of their classification and grouping into families.  

(जीटी िें "आंनशक पररवारो"ं की अविारिा का वियि करें । उिके वगीकरि और पररवारो ंिें सिूहीकरि की 

प्रनक्रर्ा पर ििाय करें ।) 

 

6 

   

Q.10 Explain the concept of a post processor in NC control. Discuss the process of converting part 

programs into machine- specific code?  

(एिसी निरं्त्रि िें पोस्ट प्रोसेसर की अविारिा को सिझाइरे्। र्ह पाटय प्रोिाि को िशीि-नवनशष्ट कोड िें 

बदलिे की - प्रनक्रर्ा की ििाय करें  |) 

6 

   
OR (अथर्व) 

 Prepare CNC part programming using ISO codes for component shown in figure. All dimension is 

in millimeters.  

(नित्र िें नदखाए गए घटक के नलए आईएसओ कोड का उपर्ोग करके सीएिसी पाटय प्रोिानिंग तैर्ार करें । 

सभी आर्ाि निलीिीटर िें हैं।) 

 

6 

 

 

 

Q.11 List different types of automated inspection methods in manufacturing. Provide examples of 

applications for each type.  

(नवनििायि िें नवनभन्न प्रकार की स्विानलत निरीक्षि नवनिर्ो ंकी सूिी बिाएं। प्रते्यक प्रकार के नलए अिुप्रर्ोगो ं

के उदाहरि प्रदाि करें ।) 

6 

   
OR (अथर्व) 

 Discuss the various layouts used in flexible manufacturing systems. Explain their impacts on the 

efficiency of production.  

(लिीली नवनििायि प्रिानलर्ो ंिें उपर्ोग नकए जािे वाले नवनभन्न लेआउट पर ििाय करें । उत्पादि की दक्षता पर 

उिके प्रभावो ंकी व्याख्या करें ।) 
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